Magnetpulverpriafung
Prafbericht Nr.:

Datum:

Auftraggeber:

Projektbezeichnung:
Auftrags-Nr.:
Name des Bearbeiters:

Prifstelle:

Eingang der Prifung:
Auftrags-Nr.:

Name des Bearbeiters:

Gegenstand der Untersuchung

Ziel der Untersuchung

Prufvorschrift: Werkstoff:
Prifklasse: Abmessungen:
Prafumfang: Warmebehandlung:

Bewertung nach:

Schweiprozess(e):

Abweichungen von der Prifvorschrift

Fugenform:

Schweilposition:

Der Der Bericht umfasst umfasst

Anzahl der Exemplare

Hinweis:

Dieser Bericht bezieht sich ausschlieflich auf die Untersuchungsgegenstande und die schriftlichen Angaben des
Auftraggebers. Der Bericht darf ohne schriftliche Zustimmung der Prifstelle nicht - auch nicht auszugsweise -

vervielfaltigt werden.

Durchflihrung

Prifmittelsystem Bezeichnung

Chargen-Nr. Hersteller

Beleuchtungsstarkemessgerat /
Beleuchtungsstarke [Lx]

Magnetpulver-Susp.

Beleuchtungsstarkemessgerat [UV]/
Beleuchtungsstarke [W/cm?]

Untergrundfarbe

Oberflachenzustand

Vorreinigung

Felderzeugung

Prifgerat

Priftemperatur

Magnetisierungsstrom

Feldstarke

Eindringdauer

Penetrant-Entfernen

Entwicklungsdauer

Nachreinigung

Beurteilungszeitpunkt

Datum 21.02.2026
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Eindringprufung

Priafbericht Nr.:

Bewertung
Prifabschnitt Art des Defekts GroBe des Defekts Bemerkungen Bewertung
Genehmigt (a) nicht Genehmigt (na)
Skizze: Abmessungen Bewertung AEEEEE)
nicht zulassig (na)
Bemerkungen

Ort: Ort:

Datum: Datum:

Prifer: Prufaufsicht:

Datum 21.02.2026
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