Schweillanweisung (WPS)

SchoolM ID-03

Datum: 01.02.2020
Seite: lvonl
Rev.: 01.0

SchweiBprozess:
Produktform:
SchweiBposition:

Fugenvorbereitung:

Grundwerkstoff 1:
Grundwerkstoff 2:
Werkstuckdicke:

Rohrdurchmesser:

SchweiBnahtvorbereitung

Bemerkungen

Zeichnungs-Nr.

Bauteil 1

Bauteil 2

Gestaltung der Schweiverbindung

SchweiRfolge

Schweill
raupe

Schweill
prozess

Arbeits
technik

Kennwerte

Disen
groke

Brenngasart Brenngas 02 Druck Flammenart

druck

SchweiBzusatz
Normbezeichnung

Schweilzusatz
Abmessung

SchweilRzusatz

weitere Informationen

Normbezeichnung 1:

Stegabstand (b):

Herstellerbezeichnung 1:

Steghohe (c):

Normbezeichnung 2:

Offnungswinkel (a):

Herstellerbezeichnung 2:

Flankenwinkel (B):

Radius (r):

Warmebehandlung

Temperatur:

Zwischenlagentemperatur :

Zeit:

Abklhlgeschwindigkeit :

Datum

Unterschrift SchweiRaufsichtsperson

Datum

Unterschrift Prifer
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