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Dokumentation zur Arbeitsprobe flr SchoolMID-€1 5
. . Seite: lvonl
Schweillverbindungen Rev.: 01.0

SchweiBnahtguteklasse:

Erzeugnis:

Zeichnungs-Nr.:

Bezeichnung:

SchweiBer / Bediener von SchweiReinrichtungen

SchweilRer-ID: 00000

Projekt Nr.:

Arbeitsprobe Nr.:

0001/04-2024

Normen, Regelwerke:

WPS-Bezug:

~ b

Bm, a

2 |-
/

SchweiBprozess(e):
Produktform(Blech oder Rohr):
SchweiBnahtvorbereitung:
Grundwerkstoff:
SchweiBRzusatze:

Schutzgas:

Werkstuckdicke [mm]:
Kehlnahtdicke (a) [mm]:
RohraufRendurchmesser [mm]:
SchweiBposition:
SchweiBnahteinzelheiten:

135

T

ISO 9692-1 Kennzahl: 3.1.1 /Offnungswinkel = 0 Grad
Bm;= EN 10216-1 - P235TR2 / Bm,= EN 10025-2 - S235JR
ISO 14341-A-G 42 4 M21 3Sil

169

t;= 10.0 /t,= 10.0
a;= 10.0

D,= 159.0 /D,= 0.0
PD

ss ml

Bemerkungen zur Arbeitsprobe:

Prifumfang:

Ausgefuhrt | Prufdokumentation

Sichtpruafung
Durchstrahlungsprifung
Bruchprifung

Biegepriufung

Makroskopische Untersuchung
Harteprifung

Zusatzprafung

O0O0OO00O0O0

Prifergebnis
Ort:

Datum des SchweiRens:
Glultig bis:
Datum der Prifung:
nachste Arbeitsprobe nach 3 Jahren:

Bewertung:

29.04.2024
28.04.2027
04.04.2025

Name und Unterschrift des Prifers

Bestatigung der Giltigkeit durch den Arbeitsgeben/die SchweiBaufsichtsperson firr die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf DIN EN 15085-4, Abschnitt

4.2.4 und M1621 [2017-11, Abschnitt 4.2])

Datum

Unterschrift Dienststellung oder Titel

28.10.2024

28.04.2025

28.10.2025

28.04.2026

28.10.2026
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