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Sehr geehrte Anwender,

nachfolgende Programmteile wurden im Update vom 04.10.2020 Uberarbeitet:
1. Duplizieren von Schweillerprifungen

2. Uberarbeitung des Programmteils zur SchweiRanweisungen

3. Angabe der Prifstelle

1. Duplizieren von SchweiBerpriifungen
Ausgestellte Schweiller-Priifungsbescheinigung kénnen jetzt zur Erstellung von periodischen Prifungen duplizier
werden. Alle relevanten Prufungsangaben (au3er Bewertungen wir z.B. Fachkundeprifung, Tag des Schweildens,
Sichtprifung, ggf Réntgenprufung usw.) werden Gbernommen.
Die entsprechende Schaltflache zum duplizieren ist nur bei ausgestellte Schweiler-Prifungsbescheinigung sichtbar.

Schaltflache zum duplizieren einer
Schweiler-Prifungsbescheinigung

50 SchweiRerprifung ausgestelll  nichi ausgestelit  abgelaufen  unvollstandig 8-
PD SchweiRer-Prufungsbescheinigung Tag des Giltig bis Pruf-Nr. Prof-Nr. extern  Prufstelle e~
SchweiBens =
00170 150 9606-1 111 P FW FM1 RB t10.0 PA ml 20.12.2019 D-5K-12685-9606-1-191006-00170 Q
00169 SO 9606-1 111 P BW FM1 Bs10.0 PI 06.10.2019 05.10.2022 D-SK- Q
00165 IS0 9606-1 311 T BW FM1 5 52.9 D79.0 H-L045 ss nb rw 26.08.2019 25.08.2022 Qa

Datensatz sperren

WPS-Bezug andern

Prifung einem anderen Schweifl3er zuordnen
Prifung duplizieren

Ansicht (Datenblatt der Priifung)

2. Uberarbeitung des Programmteils zur SchweiBanweisungen
Durch unzuldssige Angaben in der WPS sind fehlerhaften Parameterkombinationen mdglich gewesen. Neu
eingearbeitete Ausschlussklauseln sollen nun die Fehlerquote einer WPS maoglichst klein zu halten.

2.1 Auswahl Parameter
Die Hauptschweiliprozesse (111, 135, 141 und 311) sind als Piktogramm hinterlegt und kénnen durch Mausklick

schnell ausgewahlt werden.

] a-
Auswahl parameter =
WPS - Katalog Standard xv
WPS ID rojekt ~
Intern - WPQR- Bericht
111 Lichtbogenhandschwe...x + 135 i
Prozess 2 v 111 135 141 31
Produktform P FW u "7 77 é
Bauteil 2
position PB TN ‘ W 4 T ¥
e 2 elx N b
Nahtausfihrung ss si H Al B
N =
bs m
® fitter entfernen Anzahl Datensatze: 3/137
Auswahl WPS m
WPSID Intern Nr. Status  Prozess PIT Bild WG Grundwerkstoff Typ  Zusatzwerkstoff Abmessungen Position Nahtausfuhrung
000112 pWPS. 1 PFW 11 EN10025-5235)R B 1S0 2560-A-E 38 3B 12 H10 t 40 PB sssl & ® © Q
% t; 40
&
000092 pWPS 1 PFW ot 11 EN10025-5235)R RR  ISO2560-A-E420RR 12 t 10.0 PB ssml a o a
D“\- t2 10.0
000065 intern Lud WPs m PFW & 11 EN10025-5235R G2 RR IS0 2560-A-E420RR 12 t 80 PB ssml a Z © Q
~ t2 80
. >
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2.2

Die Piktogramme der Positionen andert sich entsprechend der gewahlten Produktform. Auch die Piktogramme zur
Nahtausfuihrung werden der gewahlten Produktform (Kehlnaht FW oder Stumpfnaht BW) angepasst.

- P -
Produktform P FW g Produktform TBW Z"
4 = i e 7 7 d n
; PC fo)

Positior ) " 4 Z 4 b Positior y 0 ~ r > =
oeton Y (& X N N o Pu B P, P B ...
Nahtausfuhrung [ B Nahtausfuhrung — > = =
&= & A b u g SR~
Produktform P FW Produktform T BW

ACHTUNG

Das “Schweifien mit Gasschutz“ (gb) gilt nach ISO 9606-1:2017-12 Abschnitt 3.6 als SchweilRung mit Badsicherung.
In der alten WPS-Version konnte die Angabe gb auch in Verbindung mit “Schweilen ohne Badsicherung® (nb)
angegeben werden.

Durch das Update werden alle vorhandenen SchweiRanweisungen sowie Prifungen mit der Angabe gb automatisch
von nb auf mb gesetzt.

Darstellung der SchweiBanweisungen in vier Boxen
Auf Grund der Ubersichtlichkeit sowie der Bearbeitungsfreundlichkeit wurde WPS in vier Boxen unterteilt. Jede Box
kann mittels Mausklick auf die Schaltflache auf.-(+| oder zugeklappt (-] werden.

€ | & gesperrtam 2020-09-19 18:57:23 | Liidke, Detlef 8-
techn. Parameter | WPS - Katalog Standard | WPS-ID 000092 $—

b 90° h 1.5mm

3
J 0.0 mm b 6.0 mm 2
. <
1
10.0 mm 6.0mm

Bm;  EN10025-5235)R & 10.0mm

Bm,  EN10025-5235)R
1SO 2560-A-E 420 RR 12

Schweillparameter ¢+

Grundwerkstoff / SchweiRzusétze / Schutzgase :>+

weitere Parameter ¢*

2.3 Auswahl der Darstellung von Datenfeldern

Welche Datenfelder in der Box fiir Schweilparameter angezeigt werden soll, kdnnen Sie Uber die Schaltflache
(siehe Markierung im nachfolgenden Bild) einstellen.

€ | @ gesperrtam 2020.09-19 18:57:23 | Ludke, Detlef a8-

techn. Parameter | WPS - Katalog Standard | WPS-ID 000092 =

] 90° 1.5mm
0.0 mm £ 6.0mm
; 10.0 mm 6.0mm
Bm;  EN10025-5235 )R [z 10.0 mm
Bm;  EN 10025-5235R
1S0 2560-A-E 42 0 RR 12
2
SchweilRparameter
Schwei Schwei Werkstoff C i C i SchweiB- Stromart Drahtvorschup- SchweiB- W3rmeein-
raupe prozess ubergang Abmessung spannung Polung gesc i gesc I biingung
[mm] Al v [m/min] [cm/min] / [mm/s]
01 11 RR @ 3.2 140 £10% 28.0 DC()
02 11 RR@ 3.2 130 £10% 27.5 DC)
03 11 RR@ 3.2 130 £10% 27.5 DC()

Grundwerkstoff / Schweilzusatze / Schutzgase

weitere Parameter

( Pendel- oder Zugraupe |

(Schweilung = stechend- neutral- schleppen|
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Jedes Datenfeld kann durch Mausklick auf das Hackenfeld ein- bzw. ausgeblendet werden.

J

@- -

Schweilpargeter

Schwei SchweiR Werkstoff SchweiBzusatz SchweiBstrom SchweiB- Stromart Drahtvor}

chweiB raupe in-
raupe prozess abergang Abmessung spannung Polung geschwin| chweiR prozess g
[mm] [Al [\%] [m/m| 1
01 111 RR@3.2 140 £10% 28.0 DC(-)
02 m RRO 3.2 130 £10% 275 DC() chweiBstromiA]
bchweiB- spannung[V]
03 111 RR@ 3.2 130 £10% 27.5 DC(-)

tromartPolung

rahtvorschub- geschwindigkeit[m/min]

N "~ bchweil- geschwindigkeit[cm/min] / [mm/s]
Grundwerkstoff / Schweillzusatze / Schutzgase

R  aas

varmeein- bringung[k)/mm]

24 Ande__rung der SchweiBparameter
Das Andern von Schweillparameter erfolgt tber die Schaltflache der entsprechenden Box

Schweilparameter n%—

Schwei Schwei Werkstoff chweil cl om SchweiB- Stromart Drahtvorschub- SchweiB- Warmeein-
raupe prozess ubergang Abmessung spannung Polung gesc geschwindi, bringung
[mm] Al ™ [m/min] [cm/min] / [mm/s] [K)/mm]
01 m RR@3.2 140 £10% 28.0 DC()
02 m RR@3.2 130 £10% 275 DC()
03 m RR@3.2 130 £10% 275 DC(-)

Alle Datenfeld die gedndert werden kdnnen, sind wie gewohnt in gelber Hintergrundfarbe dargestellt. Werden
weiter Schweilraupen bendétigt, so konnen diese Uber die Schaltflachen [+ oder;zugefijhrt oder abgewahlt
werden. Die Speicherung von geanderten Parametern erfolgt fir alle Boxen einheitlich Giber die Schaltflache

“Speichern” (Diskettensymbol).

€. B
techn. Parameter | WPS - Katalog Standard | WPS-ID 000092
k a 90 m 1.5mm
0.0 mm 6.0 mm
10.0mm a 6.0 mm
Bmy EN 10025 - 5235 JR 2 10.0 mm
Bm,  EN10025-5235)R
1S0 2560-A-E 42 0 RR 12
Schweilparameter m =]
Schweil Schwei Werkstoff C SchweiB- Stromart Drahtvorschub- SchweiB- Warmeein-
raupe prozess ubergang Abmessung spannung Polung geschwindigkeil geschwindigkeit bringung
[mm] 7] ™ [m/min] [cm/min] / [mm/s] [K)/mm]
01 i RR [v|? 32 140 £10% v 28.0 DC() |v 0 mm/s
0z m RR [v|? 32 130 | £10% v 27.5 DCe) | o mm/s
@ it RR [v|? 32 130 £10% v 275 DC() |~ 0 mm/s

Bemerkung: Eine Kehlnaht in zwei Lagen besteht in diesem Beispiel aus drei Schweillraupen

3. Angabe der Priifstelle
Da nicht alle Priifungen werden durch den DVS-PersZert abgenommen. Um eine schnelle Ubersicht der Prifstelle
zu erhalten, wurde die Anzeige im Listenfeld um die Angabe der Priifstelle erweitert. Auch diese Listenfelder kdnnen
Ein- bzw. Auslqeblendet werden.

50 Schweierprifung ausgestelt  nicht ausgestelt ~ abgelaufen  unvollstandig @ jelf=

PID SchweiBer-Prufungsbescheinigung Tag des Giiltig bis Priaf-Nr. Prif-Nr. extern  Priifstelle -
SchweiBens

00188 1SO 9606-1 111 P BW xyz-ungeldst  (externe Prifung) 04.08.2023 = Q

00187 IS0 9606-1 111 P BW  (externe Prafung) k=2 Q

00171 S0 9606-1 111 P BW FM1 Bs10.0 PFss gb 18.12.2019 = Q
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