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Bemerkung zu den unterschiedlichen Interpretationen bei der Angabe im “Bewertungsbogen fir DVS-Prufer* siehe Bild 2a
und “Schweilinaht Prufprotokoll“ siehe Bild 2b zum Fehlercode 5213.

Beispiel nach Bewertungsnorm ISO 10042: B

Da es sich bei dem Fehlercode 5213 (zu kleine Kehlnahtdicke) um die Angabe der zulassigen Abweichung (h) handelt,
sollte auch nur die zuldssige Abweichung in Spalte Grenzwert des Protokolls eingetragen werden. Als
Berechnungsgrundlage fiir den Fehlercode 5213 wird die Vorgabe as aus der fir die Prifung vorgegebenen WPS (siehe
Bild 1) benutzt.
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Bild 1
Zulassige Abweichung
h<0,1 *a (max. 1,0 mm)
h=20,1*5¢6,0
h=20,6
Sichtprifung nach ISO 17637 / Bewertungsnorm: ISO 10042 (siehe Seite|3) DVS-Priifer (m.T.)[Kurzel]:
Datum:
Prifstlck Naht- /Wurzel-uberhéhung h Kehlnalptdicke a 509 5011 515 Sonstiges
(BW: 502 und 504; FW: 503) (FW:]5213) 512 506 511 5012 5013 507 Teil-
Nr. DL (WL] b[mm] Grenzwert | Istmal} a[mm] Grejwert Istmal (FW) (BW) (BW) (BW;FW) (BW) (BW;FW) beurteilung*)
00341/01 | X 12.7 3.4 2.0 6.0 0.6 6.4 e
DL = Decklage; WL = Wurzellage
Bild 2a - Bewertungsbogen fiir DV'S-Priifer
WPS-Bezug Bewertungsgruppe
t, N \ 1SO 10042 B 1SO 10042 C 1SO 10042 D
&y A to= gomm |z = 8.5mm
= Zd b = 80mm |z; = 8.5mm
No\ I A D = mm |a = 6.0 mm a2 5.4mm ar= 4.8mm a1 42mm
Z2 7 :‘/V b = mm |b = 12.0 mm
B c = mm (h; = 2.0mm h;=0.0-2.7 mm h1=0.0-3.3mm hy=0.0-5.0 mm
~ NN A a = 92°
g R =
Sichtprafung: I1SO 17637 / Bewertungsnorm I1SO 10042: B
503 = max. Nahtiiberh6hung 5213 = max. KehInahtdicke Fehlercode Beurteilung
Messpunkt 1 Messpunkt 2 Istwert
Probe pL | wL| b, [mm] 503 max hy [mm] | b, [mm] 503 max h, [mm] a 5213 max a a, 507 512 5011 5012 erfiillt / nicht erfiillt
00341/01 X 12.0 <33 2.0 12.7 <34 2.2 6.0 0.6 6.0 6.4 X 0500 erfillt

Bild 2b — Schweil3naht Priifprotokoll
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Berechnung nach ISO 10042 fir Fehlercode 5213:
t=0,5mm
e Bewertungsgruppe B = h
e Bewertungsgruppe C = h
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e Bewertungsgruppe D 0,3 * aY (max.

Berechnung nach ISO 5817 firr Fehlercode 5213:
t> 0,5 bis 3 mm
e Bewertungsgruppe B = nicht zuladssig
e Bewertungsgruppe C = h < 0,2
e Bewertungsgruppe D = h < 0,1 * a?? + 0,2
t>3mm
e Bewertungsgruppe B = nicht zuladssig
e Bewertungsgruppe =h<0,1 *a + 0,3 mm (max. 1,0 mm)
e Bewertungsgruppe D = h < 0,1 * a'» + 0,3 mm (max. 2,0 mm)
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al) Kehlnahtdicke aus der WPS (Vorgabewert)

Bewertung Fehlercode 503 nach ISO 5817: B

Die Angaben zum Fehlercode 503 (Kehlnahtiiberh6hung hs4 und hy) fiir die Bewertungsgruppen B, C und D werden auf
Grundlage von as und az fiir jede Bewertungsgruppe berechnet. Um die GleichmaRigkeit einer Kehlnaht zu dokumentieren
sind daher zwei Messpunkte (Messpunkt 1 = kleinste- und Messpunkt 2 = dickste Kehlnahtdicke) erforderlich und in das
Protokoll einzutragen.

Im Bewertungsbogen fur DVS-Prufer ist die Angaben fiir die GleichmaRigkeit der Kehinaht nicht vorgesehen. Es werden
daher nur die Angaben vom Messpunkt 1 in den Bewertungsbogen Gbernommen.

1ISO 17637 / Bewertungsnorm (ISO 5817: B) “ -
WPS-00186-1 b2 2 B C D hy B $ D
: © Messpunkt 1 8.5 85 6.0 6.0-7.9 51-82 25.1 10 [ =22 <238 <40 |
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- b \\ © Messpunkt 2 87 8.6 6.1 6.0-7.9 51-82 >5.1 m [ <22 <238 <40 |
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— ’ © Messpunkt 1 8.0 8.1 5.7 6.0-7.9 51-82 >5.1 20 221 <27 <38
> g 73 24 ay ho
> © Messpunkt 2 8.2 83 58 6.0-7.9 51-82 >5.1 2 <22 2 <39
Anzahl der Proben 2
Sollwert (WPS)
t = gomm t, = 8.0 mm
D = D =
a = 6.0mm az =

Die Kehlnahtberechnung fiir Fehlercode 503 (zu grof3e Kehlnahtiiberhéhung) wurde berichtigt.
Berechnung nach ISO 5817:
t=0,5mm

e Bewertungsgruppe B = h

IN

0,10 * b +1,0 mm (max. 3,0 mm)

o

e Bewertungsgruppe C = h £ 0,15 * +1,0 mm (max. 4,0 mm)

IA

e Bewertungsgruppe D = h

Berechnung nach ISO 10042:
t=0,5mm

0,25 * b 41,0 mm (max. 5,0 mm)

e Bewertungsgruppe B = h < 0,10 * b + 1,5 mm (max. 3,0 mm)
e Bewertungsgruppe C = h < 0,15 * b + 1,5 mm (max. 4,0 mm)
e Bewertungsgruppe D = h < 0,30 * b + 1,5 mm (max. 5,0 mm)
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