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Specifikimi i procedurés sé saldimit (WPS) Datum:  2020-02-01
: 11
Rev.: 01.0
Procesi i saldimit: Materiali bazé 1:
Forma e produktit: Materiali bazé 2:
Pozita e saldimit: Trashésia e komponentit:
Pérgatitja e kéndit té tegelit: Diametri i tubit:
Pérgatitja e tegelit
Vérejtje
Numri i vizatimit teknik
Komponenti 1 Komponenti 2
Dizajni i saldimit Renditja e tegelave
Procesi Ményrat e Materiali Intensiteti i tension Lloji i intensitetit Shpejtésia Shpejtésia Depértimi
i saldimit | transferimit plotésues saldimit saldimi / e hapit té telit e |évizjes i nxehtésisé
Polariteti
Dimensions [A] V1 [m/min] [cm/min] [mm/s] [kl/mm]
Materiali plotésues Informacione shtesé
Emértimi sipas standardit 1: Hapésira né mes pllakave (b):
Emértimi sipas furnizuesit 1: Lartésia e materialit pa kénd (c):
Emértimi sipas standardit 2: Kéndi mes pllakave (a): °
Emértimi sipas furnizuesit 2: Kéndi i krahut (B): °
Pluhuri i saldimit: Radiusi (r): °
Emértimi sipas furnizuesit:
Gazi mbrojtés 1: maeluma saldimi me presion
Shkalla e rrjedhés sé gazit 1: Tensioni bazé : \
Gazi mbrojtés 2: Intensiteti bazé : A
Shkalla e rrjedhés sé gazit 2: Tensioni i pulsit : \
Gazi mbrojtés pér rrénjen e Intensiteti i pulsit : A
tegelit:
Shkalla e rrijedhés sé gazit: Frekuenca e pulsit : Hz
Elektroda e wolframit 1: Trajtimi me nxehtési
Diametri: Temperatura e paranxehjes :
temperatura e tharjes Koha e paranxehjes :
Temperatura: Temperatura e shtresave té
ndérmjetshme :
Koha: Shpejtésia e ftohjes :

Datum Nénshkrimi koordinator saldimi Datum Nénshkrimi Ekzaminues
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